MINISTERE DE L’EMPLOI, DE LA COHESION SOCIALE ET DU LOGEMENT
CONVENTIONS COLLECTIVES

Brochure n° 3250

Convention collective nationale

IDCC: 1495. — TRANSFORMATION DES PAPIERS ET CARTONS
ET INDUSTRIES CONNEXES
(OEDTAM)

(5¢ édition. - Septembre 2003)

ACCORD DU 23 NOVEMBRE 2005
PORTANT CREATION DE 3 CQP

NOR : ASET0650043M
IDCC: 17495

Décision portant création de certificats
de qualification professionnelle

La commission paritaire nationale formation « intersecteurs papiers-
cartons », réunie les 5 septembre et 23 novembre 2005, décide de créer les
certificats de qualification professionnelle suivants :

— aide-conducteur d’équipement de transformation du papier-carton
(annexe 1) ;

— conducteur d’équipement de transformation du papier-carton (annexe II) ;

— conducteur d’équipement de transformation du papier en bobines
(annexe III).

Fait a Paris, le 23 novembre 2005.

Organisations patronales :
Association francgaise des distributeurs de papiers (AFDP) ;
Fédération des articles de papeterie ;
Fédération frangaise du cartonnage ;
Union des industries papetieres pour les affaires sociales (UNIPAS).
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Syndicats de salariés :
Fédération chimie-énergie FCE-CFDT ;

Fédération francaise de la communication écrite, graphique et audio-
visuelle CFTC ;

FIBOPA CFE-CGC ;
FILPAC CGT;
Fédération Force ouvriére du papier-carton.
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ANNEXE I

AIDE-CONDUCTEUR D’EQUIPEMENT
DE TRANSFORMATION DU PAPIER-CARTON

Présentation de la qualification

Titre de la qualification

Aide-conducteur d’équipement de transformation du papier-carton.

Compétence globale

Conduire un sous-ensemble d’un systeme automatisé ou d’une ligne de
production comportant plusieurs postes liés entre eux par un méme produit
fabriqué.

Domaines d’application
Equipements concernés

[] Onduleuse [] Combiné [ Machines de
. découpe, d’impres-
[] Plieuse-colleuse [] Contre-colleuse sion P P
ACTIVITES PRINCIPALES L DOMAINE DE COMPETENCES
S'INFORMER, COMMUNIQUER
PREPARATION uniQu
ANALYSER
CONDUITE NORMALE

ORGANISER, PREPARER

ARRET, MISE EN
SECURITE

PILOTER, CONTROLER

MAINTENANGCE

EVALUER
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Mise en ceuvre de la certification

Fiche de synthése de la certification

Nom du candidat :

Prénom :

Lieu de validation :

Entreprise :

Procédé :

[0 Onduleuse [] Combiné [] Machine de découpe, d’impression

[] Plieuse-colleuse [ ] Contre-colleuse

NOTATION DES EPREUVES ELIMINATOIRE
Evaluation professionnelle ....... /4 <2
Epreuve pratique ... /4 <2
Epreuve de synthese ... 14 <2
MOYENNE .ovvvererrreressesrnesssenns /4
Membres du jury : [ Admis
Date et signature : [ Non admis
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Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve de synthése
Procédé onduleuse

Contexte : en salle devant le jury.
Durée de préparation : 30 minutes.
Durée de I’épreuve : 20 minutes minimun a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

1. Description de son poste de travail :

Le candidat explique rapidement et oralement :

— le fonctionnement de 1’onduleuse ;
— les types de produits réalisés ;
— les activités du poste d’opérateur SF ou DF.

2. Etude de cas:

A partir des documents suivants (a titre d’exemple et si possible reliés a
I’épreuve pratique), le jury questionne le candidat afin de valider ses
connaissances :

— un dossier de fabrication ;

— une photo de la machine et/ou du pupitre (voire film ou photo montrant
un dysfonctionnement) ;

— une procédure sécurité en vigueur pour le poste ;

— papiers couverture et cannelure de différentes classifications ;
— un produit fabriqué (nappe SF ou carton DF) conforme ;

— un produit fabriqué (nappe SF ou carton DF) non conforme.
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ANNEXE II

Cahier des charges techniques des épreuves de validation

PROCEDE COMBINE

Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

CONDUCTEUR COMBINE

A partir ou dossier de fabrication, préparer la machine et les outils et régler le margeur afin
que le conducteur puisse régler les divers éléments de la machine.

Conditions de réalisation :

Equipement mis & disposition :

Combiné comprenant margeur, imprimeuse(s), slotter, découpoir (éventuellement selon maté-
riel), et plieuse colleuse.

Petit outillage : adhésif double face, cutter, sangles « Matthews » viscosimétre, chronometre,
clefs, formes de découpe (éventuellement) et cliché(s) imprimables sur la machine.

Matériaux utilisables :

- plaques de carton ondulé;

- encre(s) ;

-colle vinylique ou hot-melt (suivant la colleuse).

Conditions spécifiques :

Le travail sera effectué en présence d'un conducteur de la machine. La durée de I'épreuve
devra comprendre :

- un réglage du margeur;

- la préparation et le montage ou la mise en ceuvre des outils (forme) ou matériaux (encres,
colle) sur le combiné.

On demande au candidat :

De régler le margeur et monter les divers outils de fagon conforme au dossier de fabrication,
dans le respect des consignes de sécurité.

De préparer et mettre en ceuvre les divers matériaux utilisés lors de la fabrication.

De justifier ses actions au niveau des montages.

De citer 3 situations a risque au poste de travail et les EPI nécessaires.

De vérifier le bon état des outils de fabrication.

Remise en état du poste de travail (avec aide).

De rendre compte au conducteur combiné des taches effectuées (oralement).
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Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de I’épreuve de synthese
Procédé combiné

Contexte : en salle devant le jury.
Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

1. Description de son poste de travail :

Le candidat explique rapidement et oralement :
— le fonctionnement du combiné ;

— les types de produits réalisés ;

— les activités du poste d’aide conducteur.

2. Etude de cas:

A partir des documents suivants (a titre d’exemple et si possible reliés a
I’épreuve pratique), le jury questionne le candidat afin de valider ses

connaissances :
— un dossier de fabrication ;

— une photo du margeur et des divers outils matériaux (voire film ou

photo montrant un dysfonctionnement ou un défaut) ;
— une procédure sécurité en vigueur pour le poste ;
— plaques de carton avec et sans défauts.
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ANNEXE 111

Cahier des charges techniques des épreuves de validation
PROCEDE DECOUPE
Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de I’épreuve pratique

OPERATEUR DECOUPE

A partir d'un dossier de fabrication, préparer la machine, monter les outils et régler le mar-
geur afin que le conducteur puisse régler les divers éléments de la machine.

Conditions de réalisation
Equipement mis a disposition :
Machine de découpe comprenant:
- margeur, élément découpe plan contre plan, élément(s) d'éjection, séparateur de pose
interne ou externe (éventuellement selon matériel) pour une machine de type Bobst;
- margeur, élément découpe plan contre cylindre, rampe d'aspiration des déchets, réception
Et séparateur de pose externe (éventuellement selon entreprise) pour une machine de type
uir.
Petit outillage :
- clefs, cutter, forme de découpe, feuille de mise, adhésif, formes d'éjection, guillotine ou
forme de séparation (suivant le cas) pour une machine de type Bobst;
- %Iefs, forme de découpe, durites, adhésif, cutter, feuille de mise pour une machine de type
uir.

Matériaux utilisables :
- plaques de carton ondulé.

Conditions spécifiques :

Le travail sera effectué en présence d'un condcuteur de la machine.
La durée de I'épreuve devra comprendre:

- un réglage du margeur;

- la préparation et le montage des outils (formes).

On demande au candidat :

De régler le margeur et monter les divers outils de facon conforme au dossier de fabrication,
dans le respect des consignes de sécurité.

De justifier ses actions au niveau des montages.

De citer 3 situations a risque au poste de travail et les EPI nécessaires.

De vérifier le bon état des outils de fabrication ;

Remise en état du poste de travail (avec aide);

De rendre compte au conducteur machine de découpe des taches effectuées (oralement).
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Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve de synthese
Procédé découpe

Contexte : en salle devant le jury.
Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

1. Description de son poste de travail :

Le candidat explique rapidement et oralement :

— le fonctionnement de la machine de découpe ;
— les types de produits réalisés ;
— les activités du poste d’aidee conducteur.

2. Etude de cas:

A partir des documents suivants (2 titre d’exemple et si possibile reliés a
I’épreuve pratique), le jury questionne le candidat afin de valider ses

connaissances :
— un dossier de fabrication ;

— une photo du margeur et des divers outils ou matériaux (voire film ou

photo montrant un dysfonctionnement ou un défaut) ;
— une procédure sécurité en vigueur pour le poste ;
— plaques de carton avec et sans défauts.
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ANNEXE II

CONDUCTEUR D’EQUIPEMENT
DE TRANSFORMATION DU PAPIER-CARTON

Présentation de la qualification

Titre de la qualification

Conducteur d’équipement de transformation du papier-carton.

Compétence globale

Conduire et maintenir un systeme de production continu ou discontinu de
transformation des papiers ou cartons comportant plusieurs postes liés entre
eux par un méme produit, en respectant les instructions du client, les stan-
dards de productivité, les consignes de sécurité.

METIER :
CONDUCTEUR
EQUIPEMENT DE
TRANSFORMATION

PROCEDE: PROCEDE : PROCEDE : PROCEDE ;
| PLIEUSE |

MACHINES § COLLEUSE 4 ONDULEUSE || COMBINE
DE \ e CONTRE \
DECOUPE COLLEUSE

Domaines d’application
Equipements concernés

[] Onduleuse [] Afficheuse (contre colleuse)
[] Machine offset [] Plieuse-colleuse

[] Machine flexographique (simple [] Platine de découpe
ou complexe)

] Combiné
Machine héliogravure . . .
[ g [] Transformation papier sanitaire
[] Machine sérigraphique et domestique
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ACTIVITES PRINCIPALES DOMAINE DE COMPETENCES

PREPARATION, ESSAIS,

REGLAGES

S’'INFORMER, COMMUNIQUER
CONDUITE NORMALE

ORGANISER, PREPARER
DYSFONCTIONNEMENTS

(résolution de problémes)

PILOTER, PRODUIRE

ARRET, MISE EN
SECURITE

CONTROLER, ANALYSER

MAINTENANCE

EVALUER, AMELIORER

COORDINATION
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Mise en ceuvre de la certification

Fiche de synthése de notation des épreuves

Nom du candidat :

Prénom :

Lieu de validation :

Entreprise :
Procédé :
NOTATION DES EPREUVES ELIMINATOIRE
Evaluation professionnelle ... 4 <2
Epreuve pratique /4 <2
Epreuve de synthese ... 4 <2
MOYENNE .ovvvvvvrrrersssiissirinnes /4

Membres du jury : [ Admis

Date et signature : [ Non admis
190 CC 200672
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Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

Procédé impression

CONDUCTEUR SERIGRAPHIE

A partir ou dossier de fabrication comprenant BAT, réaliser une impression 2 couleurs en séri-
graphie comprenant:

- texte;

- aplat.

Recherche de teinte.

Conditions de réalisation :

Equipement mis a disposition :

Machine sérigraphique plane «une main », semi-automatique ou automatique ou machine
rotative.

Petit outillage (si nécessaire) : balance de précision, densitométre, spectrocolorimétre, tryp-
tique, adhésif, cutter, clefs, racles, contre-racles, écrans ou cylindres...

Matériaux utilisables :

- supports d'impression adaptés au process (support film, papier, adhésif, carton...);
- encre: couleurs de base +une a préparer.

Conditions spécifiques :

Le travail sera effectué sans aide d'un conducteur sauf pour la manutention.
La durée de I'épreuve devra comprendre:

- le montage des écrans ou des cylindres ;

- le choix et le montage de la racle et la contre-racle le cas échéant;

- la préparation et la mise en ceuvre des encres;

- le réglage et la mise en production de la machine.

On demande au candidat :

Le tirage conforme au dossier de fabrication ou OF dans le respect des consignes de sécurité.
Bon a rouler signé.

De citer 3 situations a risque au poste de travail.

De vérifier le bon état des outils de fabrication.

De vérifier le bon fonctionnement de la machine (points de contrdle a surveiller).

De réaliser le contréle du produit et de I'expliquer.

Remise en état du poste de travail (avec aide).

Une critique écrite du travail effectué.
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Mise en ceuvre de la certification
Cahier des charges de 1’épreuve de synthese

Procédé impression

Contexte : en salle devant le jury, a ’issue de 1’épreuve pratique apres un
temps de préparation du candidat.

Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

Etude de cas soutenue par le candidat
devant le jury de professionnels

1. Description de son poste de travail :

type de process d’impression ;

— schématique de fonctionnement ;

type de produits réalisés ;

traitement ultérieur du produit dans le processus de fabrication de
I’entreprise ;

— role du conducteur.

2. Etude de cas produit :

Présentation technique du produit réalisé par le stagiaire sur le process lors
de I’épreuve pratique.

A partir de ce produit réalisé par le stagiaire en épreuve pratique, il doit
étre expliqué :
— le mode opératoire de réglage du process d’impression pour la réalisa-
tion de celui-ci ;
— décrire les incidents de production constatés et les remedes apportés ;

— décrire les controles produit et machine effectués en cours de
production ;

— la particularité des matériaux mis en ceuvre pour la réalisation de son
produit.
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ANNEXE I
Cahier des charges techniques des épreuves de validation
PROCEDE DECOUPE
Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

CONDUCTEUR DE MACHINE DE DECOUPE

A partir d'un dossier de fabrication comprenant :

- le tracé graphique;

- le tracé de découpe;

- I'imposition et les données de production (quantité, format, support, contraintes techniques
produit),

réaliser une production comprenant :

Conditions de mise en ceuvre :

Matériel utilisable dans le cadre de I'épreuve :

Platine de découpe a plat classique de format minimum 52 x 72.
Configuration sans séparateur de pose.

Matériaux :

Support carton couché une face minimum 250 grammes.

Petit outillage nécessaire.

Conditions spécifiques :

Machine non réglée, forme de découpe, forme d'éjection, contrepartie rainage non calées

mais au poste de travail. ]
Un aide conducteur a disposition pour les taches de manutention.

Travaux a effectuer :

- Réglage marge.

- Réglage réception.

- Montage des formes (découpe et éjection).

- Montage des contre-parties.

- Réglage de coupe et des pressions.

- Réglage des éjections.

- Contréles du produit avant production (coupe, rainage conforme, mise en volume de la
boite sur toutes les poses, controle des travers de coupe et fermeture de boite).

- Validation de la production.

On demande au candidat :

Production conforme au dossier comprenant : minimum 6 poses de découpe, en poses inver-
sées, rainage et couteau, points d'attaches a réaliser.

Signature de validation de sa production.

Remise en état du poste de travail.

Une critique écrite du travail effectué.
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Mise en ceuvre de la certification
Cahier des charges de ’épreuve de synthese

Procédé découpe

Contexte : en salle devant le jury, a I'issue de I’épreuve pratique apres un
temps de préparation du candidat.

Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

Etude de cas soutenue par le candidat
devant le jury de professionnels

1. Description de son poste de travail :

type de process ;

— schématique de fonctionnement ;

type de produits réalisés ;

traitement ultérieur du produit dans le processus de fabrication de
I’entreprise ;

— role du conducteur.

2. Etude de cas produit :

Présentation technique du produit réalisé par le stagiaire sur le process lors
de I’épreuve pratique.

A partir de ce produit réalisé par le stagiaire en épreuve pratique, il doit
étre expliqué :
— le mode opératoire de réglage du process de découpe pour la réalisation
de celui-ci ;
— décrire les incidents de production constatés et les remedes apportés ;

— décrire les controles produit et machine effectués en cours de
production ;

— la particularité des matériaux mis en ceuvre pour la réalisation de son
produit.
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ANNEXE 11
Cahier des charges techniques des épreuves de validation
PROCEDE PLIEUSE-COLLEUSE-RABATEUSE
Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

CONDUCTEUR DE MACHINE PLIEUSE-COLLEUSE-RABATTEUSE

A partir d'un dossier de fabrication comprenant la description de I'étui a plier (tracé graphique
du produit, quantité, délais, type de collage...), réaliser une production comprenant :

- Une patte de collage sur réserve.
- Minimum 2 rainages de mise en volume (hors pattes de rabat).
- Un collage a chaud ou a froid selon support utilisé.

Conditions de mise en ceuvre :

Matériel utilisable dans le cadre de I'épreuve :

Machine de pliage-collage en ligne standard.
Outillage de réglage usuel du poste de travail.

Conditions spécifiques :
Machine non réglée au format.

Matériaux :
- Support carton minimum 250 grammes.
- Colle Hotmelt (a chaud) ou a froid selon produit.

Travaux a effectuer:

- Réglage complet de la marge (positionnement étui, ajustement du départ...
- Réglage du précassage.

- Réglage et positionnement du trait de colle.

- Configuration du pliage.

- Réglage de la réception (presseur, transport...).

- Controle du produit a chaque étape de calage (état physique de I'étui a la marge, éclatement
des raineurs au précassage, contréle du filet de colle, pliage de I'étui, prélevement et mise
en volume a la réception).

- Validation de sa production.

On demande au candidat :

La remise en état du poste de travail.
La validation et une production conforme a I'OF.
Une critique écrite du travail effectué.
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Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve de synthese

Procédé plieuse-colleuse-rabateuse

Contexte : en salle devant le jury, a ’issue de 1’épreuve pratique apres un
temps de préparation du candidat.

Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

—

. Description de son poste de travail :

type de process ;

schématique de fonctionnement ;
type de produits réalisés ;

role du conducteur.

2. Etude de cas produit :

Présentation technique du produit réalisé par le stagiaire sur le process lors
de I’épreuve pratique.

A partir de ce produit réalisé par le stagiaire en épreuve pratique, il doit
étre expliqué :

— le mode opératoire de réglage du process de pliage-collage pour la réali-
sation de celui-ci ;
décrire les incidents de production constatés et les remedes apportés ;

décrire les contrdles produit et machine effectués en cours de
production ;

— la particularité des matériaux mis en ceuvre pour la réalisation de son
produit.
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ANNEXE IV
Cahier des charges techniques des épreuves de validation
PROCEDE ONDULEUSE
Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

CONDUCTEUR ONDULEUSE

A partir d'un dossier de fabrication, réaliser une fabrication de plaques de carton double face
ou DDF.

Conditions de réalisation :

Equipement mis a disposition :

Train onduleur complet comprenant au moins 1 poste simple face opérationnel - station de
préparation de colle (manuelle ou automatique) - chaudiére produisant la vapeur alimentant
I'onduleuse.

Petit outillage : adhésif double face, cutter, sonde mesure d'humidité et température, viscosi-
métre, chronometre.

Matériaux :

- bobines de papiers couvertures et cannelures, mises en place par le cariste, aux endroits
prévus a cet effet;

- colle amylacée ;

- bandes d'arrachage ou de renfort (si nécessaires pour cette fabrication).

Conditions spécifiques :

Présence d'un aide conducteur SF et d’un aide conducteur DF.

L'épreuve devra comprendre un changement de fabrication impliquant :

- des changements au niveau des papiers (fournisseurs, laize, grammage...) ;

- des modifications au niveau des plaques de carton en sortie (laize, position des refoulages,
longueur de coupe...).

On demande au candidat :

De réaliser la production conforme au dossier de fabrication, dans le respect des consignes de
sécurité.

D'alimenter et faire alimenter correctement en matiéres d'ceuvre et éléments techniques (cas-
settes...).

D'organiser le stockage des différentes matieres d'ceuvre.

De justifier les différents réglages de I'onduleuse.

De maintenir la régularité des parametres du process et décrire les dérives.

De réaliser les contréles du produit fini et de les expliquer.

De rendre compte par écrit ou sur informatique des conditions de production.

D'évaluer la productivité, I'atteindre ou expliquer les raisons de non-atteinte.

CC 200672 199



Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve de synthese

Procédé onduleuse

Contexte : en salle devant le jury, a ’issue de 1’épreuve pratique apres un
temps de préparation du candidat.

Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

—

. Description de son poste de travail :

type de process ;

schématique de fonctionnement ;
type de produits réalisés ;

role du conducteur.

2. Etude de cas produit :

Présentation technique du produit réalisé par le stagiaire sur le process lors
de I’épreuve pratique.

A partir de ce produit réalisé par le stagiaire en épreuve pratique, il doit
étre expliqué :

— le mode opératoire de réglage de 1’onduleuse pour la réalisation de
celui-ci ;

décrire les incidents de production constatés et les remedes apportés ;

décrire les contrdles produit et machine effectués en cours de
production ;

— la particularité des matériaux mis en ceuvre pour la réalisation de son
produit.
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ANNEXE V

Cahier des charges techniques des épreuves de validation

PROCEDE COMBINE

Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

CONDUCTEUR COMBINE

A partir d'un dossier de fabrication, réaliser une fabrication de caisses américaines avec ou
sans découpe.

Conditions de réalisation :

Equipement mis & disposition :

Combiné comprenant margeur, imprimeuse(s), slotter, découpoir (éventuellement selon maté-
riel), et plieuse colleuse.

Petit outillage : adhésif double face, cutter, sangle Matthews, viscosimétre, chronometre, clefs,
formes de découpe (éventuellement) et cliché(s) imprimables sur la machine.

Matériaux utilisables :

- Plaques de carton ondulé.

- Encre(s).

- Colle vinylique ou hot-melt (suivant la colleuse).

Conditions spécifiques :

Le travail sera effectué sans conducteur sauf pour la manutention.
La durée de I'épreuve devra comprendre:

- un réglage complet dela machine;

- la production d'un minimum de 1000 caisses.

On demande au candidat :

De réaliser la production conforme au dossier de fabrication, dans le respect des consignes de
sécurité.

De justifier ses actions au niveau des réglages.

De citer 3 situations a risque au poste de travail.

De vérifier le bon état des outils de fabrication.

De vérifier le bon fonctionnement du combiné (points de contrdle a surveiller).

De réaliser le contréle du produit et de I'expliquer.

Remise en état du poste de travail (avec aide).

Une critique écrite du travail effectué.
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%% Frreur en fichier===

ANNEXE VI

Cahier des charges techniques des épreuves de validation

PROCEDE AFFICHEUSE

Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

CONDUCTEUR AFFICHEUSE

A partir d'un dossier de fabrication, réaliser une fabrication de plagues contre-collées.

Conditions de réalisation :

Equipement mis & disposition :
Contre-colleuse.
Petit outillage : cutter, clefs,...

Matériaux utilisables :

- Plaques de carton ondulé ou de carton compact.
- Affiches imprimées.
- Colle vinylique ou spécifique (suivant la colleuse).

Conditions spécifiques :

Le travail sera effectué sans conducteur sauf pour la manutention.
La durée de I'épreuve devra comprendre :

- un réglage complet de la machine;

- la production d'un minimum de 1000 plaques.

On demande au candidat :

De réaliser la production conforme au dossier de fabrication, dans le respect des consignes de
sécurité.

De justifier ses actions au niveau des réglages.

De citer 3 situations a risque au poste de travail.

De vérifier le bon fonctionnement de I'afficheuse (points de contréle a surveiller).

De réaliser le contréle du produit et de I'expliquer.

Remise en état du poste de travail (avec aide).

Une critique écrite du travail effectué.
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%% Frreur en fichier===

ANNEXE VII
Cahier des charges techniques des épreuves de validation
IMPRESSION TYPOGRAPHIQUE
Mise en ceuvre de la certification
Cahier des charges de 1’épreuve pratique

Procédé impression typographique

CONDUCTEUR TYPOGRAPHIE

A partir d'un dossier de fabrication comprenant BAT, réaliser une impression 2 couleurs en
typographie comprenant :
- Texte.

- Aplats.
Recherche de teinte.

Conditions de réalisation :

Equipement mis a disposition :

Machine typographique plane, rotative ou semi-rotative.
Petit outillage (si nécessaire): balance de précision, densitométre, spectrocolorimétre, tryp-
tique, adhésif, cutter, clefs, clichés ou plaques.

Matériaux utilisables :
- Support d'impression adapté au process (support, papier, adhésif, carton...)
-Encre: couleurs de base + une a préparer.

Conditions spécifiques :

Le travail sera effectué sans aide d'un conducteur sauf pour la manutention.
La durée de I'épreuve devra comprendre:

- le montage des plaques ou écrans.

- la préparation et la mise en ceuvre des encres.

- le réglage et la mise en production de la machine.

On demande au candidat :

Le tirage conforme au dossier de fabrication ou OF dans le respect des consignes de sécurité.
Bon a rouler signé.

De citer 3 situations a risque au poste de travail.

De vérifier le bon état des outils de fabrication.

De vérifier le bon fonctionnement de la machine (points de contrdle a surveiller).

De réaliser le contréle du produit et de I'expliquer.

Remise en état du poste de travail (avec aide).

Une critique écrite du travail effectué.
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Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve de synthese
Procédé impression typographique
Contexte : en salle devant le jury.
Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

1. Description de son poste de travail :

Le candidat explique rapidement et oralement :

— le fonctionnement de I’imprimeuse typographique ;
— les types de produits réalisés ;
— les activités du poste de conducteur.

2. Etude de cas:

A partir des documents suivants (a titre d’exemple et si possibile reliés a
I’épreuve pratique), le jury questionne le candidat afin de valider ses
connaissances :

— un dossier de fabrication ;

— une photo de la machine (voire film ou photo montrant un dys-
fonctionnement) ;

— une procédure sécurité en vigueur pour le poste ;
— des supports avec et sans défauts ;

— une impression conforme ;

— une impression non conforme.
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ANNEXE III

CONDUCTEUR D’EQUIPEMENT
DE TRANSFORMATION DU PAPIER EN BOBINES

Présentation de la qualification

Titre de la qualification

Conducteur d’équipement de transformation du papier en bobines.

Compétence globale

Conduire et maintenir, avec un ou plusieurs conducteurs, un systéme auto-
matisé de découpe de bobines meres de papiers en bobines filles, en respec-
tant les cahiers des charges du client, les standards de productivité, les
consignes de sécurité.

Domaines d’application

procédés
[] Bobineuse, refendeuse [] Trancheuse [] Découpeuse

ACTIVITES PRINCIPALES DOMAINE DE COMPETENCES
PREPARATION, ORGANISER, PREPARER
CONFIGURATION,
ESSAIS, REGLAGES
CONDUITE NORMALE PILOTER
CONDUITE EN MODE CONTROLER, ANALYSER
DEGRADE
MAINTENANCE

A EVALUER, AMELIORER
COORDINATION

COMMUNIQUER
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Mise en ceuvre de la certification

Fiche de synthése de notation des épreuves

Nom du candidat :

Prénom :

Lieu de validation :

Entreprise :

Procédé concerné :

[] Bobineuse, refendeuse [] Trancheuse

[] Découpeuse

NOTATION DES EPREUVES ELIMINATOIRE
Evaluation professionnelle ....... 4 <2
Epreuve pratique ... /4 <2
Epreuve de synthese ... 4 <2
MOYENNE .ovvvererrreresenrreesssenns /4
Membres du jury : [l Admis
Date et signature : [ Non admis
224 CC 2006/2



PROCEDE BOBINEUSE

Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de 1’épreuve pratique

Procédé bobineuse

CONDUCTEUR BOBINEUSE

A partir d'un OF ou dossier de fabrication, réaliser une fabrication de bobines filles.

Conditions de réalisation :
Equipement mis a disposition :

Matériaux :
- Bobines méres et mandrins placés en attente pres de la bobineuse.

Conditions spécifiques :
- présence d'un aide conducteur sur la méme bobineuse.

- I'épreuve devra comprendre un changement de commande nécessitant de nouveaux
réglages et I'enregistrement des données dans le systeme de GPAO.

On demande au candidat :

De réaliser la production conforme au dossier de fabrication, dans le respect des consignes de
sécurité.

De justifier ses actions au niveau des réglages.

De réaliser les collures si nécessaire.

De citer 3 situations a risque au poste de travail et les précautions correspondantes (port
d'EPI, aide,...).

De vérifier le bon fonctionnement de la bobineuse (points de controle a surveiller).

De réaliser un échantillonnage demandé par le labo (bobine mére ou bobine fille), le contréler
et commenter les résultats du labo.

De diriger et controler les travaux de I'aide conducteur (oralement).

CC 200672 225



Mise en ceuvre de la certification

Cahier des charges de ’épreuve de synthese

Procédé bobineuse

Contexte : en salle devant le jury.
Durée de préparation : 30 minutes.
Durée : 20 minutes minimum a 30 minutes maximum.

Type d’épreuve : orale.

1. Description de son poste de travail :

Le candidat explique rapidement et oralement :

— Les différents procédés présents sur le site et le role des bobineuses.
— Le fonctionnement de la bobineuse concernée par 1’épreuve pratique.

— Les types de produits réalisés, leurs caractéristiques et 1'utilisation chez
le client.

— les activités du poste de conducteur de bobineuse.

2. Etude de cas:

Présentation technique du produit réalisé lors de 1’épreuve pratique.

Le centre logistique pourra mettre a disposition :

— Un produit fabriqué conforme et non conforme ;

— Une feuille de relevés labo ;

— Une photo ou film du systtme montrant un dysfonctionnement ;
Un dossier de fabrication ;

La copie des derniers rapports de faction rédigés par le candidat.
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